SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYMIANA STOLARKI OKIENNEJ I DRZWI ZEWNETRZNYCH

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wymiany i odbioru
stolarki okiennej i drzwi zewnetrznych w budynku C i D+E ul. Chojnowska 81 59-220 Legnica

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wymiane stolarki okiennej i drzwiowe;j.

W sktad tych robot wehodzi:

1.3.1. Demontaz istniejacych okien drewnianych wraz z demontazem parapetow wewnetrznych i
zewnetrznych.

1.3.2. Dostawa i montaz nowych okien drewnianych

1.3.3..Dostawa i montaz nowych parapetéw zewnetrznych pitytek ceramicznych w kolorze ciemno brgzowym
1.3.4. Dostawa i montaz nowych parapetéw wewnetrznych PCV komorowych w kolorze biatym

1.3.5. Demontaz drzwi zewnetrznych drewnianych

1.3.6. Dostawa i montaz nowych drzwi zewnetrznych drewnianych

1.3.7. Obrébka osciezy /uzupemnienie tynkéw, szpachlowanie, malowanie/

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robdét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1.Wbudowac nalezy stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami

2.2. Okucia budowlane

2.2.1. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich norm —
wymaganiom okreslonym w Swiadectwie ITB dopuszczajgcym do stosowania wyroby stolarki budowlanej
wyposazone w okucie, na ktére nie zostata ustanowiona norma.

2.2.2. Okucia powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antykorozyjnymi.

2.2.3. Przy wymienianych oknach okucia obwiedniowe, klamki w kolorze biatym

2.2. Szkio

Do szklenia nalezy stosowa¢ szyby zespolone, w oknach i drzwiach szkio bezpieczne (szyby klejone z folig)
2.4. Sktadowanie elementow

Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé w magazynach zamknigtych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi. Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢
utwardzone, poziome i rowne. Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie
mniejszej niz 1 m od czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

2.5. Stolarka okienna drewniana

Podziat okien, wg zatgczonego rysunku, jak istniejgca.

Kolor okien - biaty, klamka- biata

2.6. Drzwi zewnetrzne drewniane

Kolor drzwi — ciemny dgb wg rysunku, jak istniejgca

2.7. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Zblizona do istniejace;j.

2.8. Parapety z piytek

Ptytek ceramicznych w kolorze ciemno brgzowym.

2.9. Parapety PCV komorowe laminowane.

Szeroko$¢ parapetu 25 cm . Kolor biaty.

Parapety muszg posiada¢ aktualng decyzje ITB o dopuszczeniu do stosowania oraz swiadectwo

PZH.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

Kazda partia wyrobéw przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane normg
lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywaé i transportowa¢ w
odrebnych opakowaniach. Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez
odpowiednie opakowanie. Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci



przy uzyciu palet lub jednostek kontenerowych. Elementy mogg by¢é przewozone dowolnymi srodkami
transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub
utratg statecznosci.
Sposéb sktadowania wg punktu 2.3.
5. Wykonanie robét
5.1. Przygotowanie osciezy.
5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania oscieza, do ktérego ma przylegaé
oscieznica. W przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu o$cieza lub zabrudzenia powierzchni , oscieze
nalezy naprawic i oczyscic.
5.1.2. Stolarke okienng nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w o$ciezu zgodnie z wymaganiami
podanymi przez producenta.
5.2.0sadzanie i uszczelnianie stolarki
WYMIARY OKIEN | DRZWI ZEWNETRZNYCH NALEZY SPRAWDZIC BEZPOSREDNIO NA BUDOWIE
PRZED PRZYSTAPIENIEM DO ICH WYKONANIA'!
5.2.1. Osadzanie stolarki okiennej i drzwiowej
W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawi¢ stolarke na podktadkach lub listwach. Elementy
kotwigce osadzi¢ w osciezach. Uszczelnienie osciezy nalezy wykona¢ piankg poliuretanowg i silikonem.
Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie. Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno byé
mniejsze od 1 mm na 1 m wysokos$ci okna, nie wiecej niz 3 mm.
Réznice wymiardw po przekatnych nie powinny byé wieksze od:

e 2 mm przy dlugosci przekatnej do 1 m,

* 3 mm przy dtugo$ci przekatnej do 2 m,

* 4 mm przy dlugo$ci przekatnej powyzej 2 m.
Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie szczeliny miedzy
oscieze a oscieznicg materiatem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego celu swiadectwem ITB.
Zabrania sie uzywac do tego celu materiatéw wydzielajgcych zwigzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.
Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamkng¢. Osadzenie parapetéw wykonywac¢ po
catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien. Okna i drzwi powinny by¢ wbudowane zgodnie z dokumentacjg
projektowa. Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie o$cieznic w pionie i poziomie;
5.3.0g0dIne zasady wykonywania tynkéw
a) Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i
okienne.
b) Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi
spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich $rodkéw zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano-
montazowych w okresie obnizonych temperatur”.
c) Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoéch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie. W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane
tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.
6. Kontrola, jakosci
6.1. Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki
okiennej
6.2. Ocena jakosci powinna obejmowac:

* sprawdzenie zgodnosci wymiarow,

* sprawdzenie jakosci materiatéw z ktérych zostata wykonana stolarka,

* sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegdtow konstrukcyjnych,

* sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,

* sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.
Roboty podlegajg odbiorowi.
7. Obmiar robdt
Jednostka obmiarowg robdt jest:
Dla stolarki okiennej i drzwiowej m?, dla parapetéw m
8. Odbidr robot
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.
Odbior obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegolnione w
punkcie 5.
9. Podstawa ptatnosci
Placi sie za ustalong ilos¢ wykonanych robét w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena
obejmuje:

» dostarczenie gotowej stolarki okiennej i drzwiowej oraz parapetow zewnetrznych i

* wewnetrznych



10.

demontaz stolarki drzwiowej i okiennej wraz z parapetami zewnetrznymi i wewnetrznymi
osadzenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz parapetéw w przygotowanych otworach z
uszczelnieniem i obrébkg osciezy wraz z pomalowaniem,

dopasowanie i wyregulowanie stolarki okiennej i drzwiowej

Przepisy zwigzane

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu
powszechnego uzytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementow powszechnego uzytku.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.



