Zał. nr 5a

ZAKRES PRAC REMONTOWO-MODERNIZACYJNYCH

DŹWIGU SZPITALNEGO

Eksploatujący:

Wojewódzki Szpital Psychiatryczny w Złotoryi, ul. Szpitalna 9

Miejsce zainstalowania:
Wojewódzki Szpital Psychiatryczny w Złotoryi, ul. Szpitalna 9

Dane dźwigu:


Dźwig szpitalny Q = 500 kg.

I. Maszynownia:

1. Wymiana aparatury sterowej przekaźnikowej na aparaturę sterową ze sterownikiem dźwigowym mikroprocesorowym krajowej produkcji typu SD3 z falownikiem – napęd regulowany.

2. Wymiana tablicy rozdzielczej (wstępnej).

3. Remont kompleksowy istniejącej wciągarki z wymianą przekładni, łożysk, zespołu hamulca na nowy z niezależnymi klockami.

4. Wymiana koła ciernego.

5. Wymiana istniejącego silnika, tarcz, sprzęgła i kołków sprzęgła.

6. Wymiana zespołu koła zdawczego O  530/9/12.

7. Wymiana amortyzatorów pod belkami zespołu napędowego.

8. Wymiana ogranicznika prędkości na ogranicznik dwukierunkowego działania wraz         z podstawą.

9. Wymiana osłon lin nośnych.

10. Uzupełnienie i wymiana niezbędnych odcinków instalacji elektrycznej w maszynowni    i szybie – umożliwienie włączania oświetlenia szybu w maszynowni i w podszybiu.

II. Szyb:

1. Wymiana ramy kabiny na ramę z chwytaczami dwukierunkowego działania.

2. Wymiana zawieszenia lin nad kabiną.

3. Wymiana -  modernizacja aparatu przeciążenia i pełnego obciążenia „BERGES”.

4. Wymiana kabiny drewnianej na kabinę metalową produkcji TDE wyłożoną laminatem    i elementami z blachy nierdzewnej lustrzanej.

- drzwi kabinowe automatyczne,

- zespół oświetlenia z dwoma źródłami światła,

- poręcz i lustro,

- wykładzinę podłogową trudnościeralną,

- oświetlenia awaryjne,

- wentylator.

5. Wymiana kasety dyspozycji na kasetę lub panel z przyciskami typu „antywandal”            i wyświetlaczem – przyciski przystosowane dla osób niepełnosprawnych z blokadą         4 przystanku.

6. Montaż modułu łączności dwukierunkowej zgodnie z normą PN-EN 81-28 opartej        na łączu GSM.

7. Wymiana kaset wezwań – przyciski typu „antywandal”.

8. Wymiana suwaków przeciwwagi na suwaki z wkładką plastikową.

9. Wymiana zawieszenia lin nad przeciwwagą.

10. Zamontowanie ramy przeciwwagi z dostosowaniem obciążenia do prawidłowego wyważania układu napędowego.

11. Wymiana przewodów zwisowych okrągłych na płaskie od aparatury sterowej do kabiny.

12. Wymiana łącza STOP w podszybiu.

13. Wymiana zespołu odwzorowania kabiny w szybie.
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14. Wymiana instalacji sterowania do kontaktów drzwi, rygli i innych aparatów znajdujących się w szybie – instalacja w korytku.

15. Wymiana zespołu obcążki na zespół obcążki z kółkiem na łożyskach tocznych.

16. Wymiana drzwi szybowych półautomatycznych na drzwi szybowe automatyczne malowane proszkowo typu DP-K z zamkiem Schmersall AV20 produkcji TDE.

17. Wykonanie korekcji ustawienia prowadnic.

18. Regulacja dźwigu po remoncie, wykonanie pomiarów elektrycznych.

19. Opracować dokumentację techniczną – norma PN-EN 81.1.

20. Uzgodnić dokumentację w UDT i przekazać do eksploatacji wraz z odbiorem UDT         - koszty uzgodnienia i odbioru ponosi Wykonawca.

III. Prace budowlane:

1. Wymiana obudowy szybu windy. Demontaż płyt pilśniowych – montaż płyt GK-BF (niepalne) w ilości ok. 90 m².

2. Uzupełnienie ubytków tynków wewnątrz szybu i maszynowni – przygotowanie            

do malowania.

3. Malowanie farbą emulsyjną jednokrotnie szybu.

4. Malowanie ścian maszynowni farbą ftalową dwukrotnie, do wysokości 1,50 m.,         oraz pozostałej części ścian i sufitu dwukrotnie farbą emulsyjną.

5. Malowanie farbą ftalową dwukrotnie zespołu napędowego i części dźwigowych.
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